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Abstract (Basic) : DE 3832028 A 

When an infusion appliance is coupled to an infusion bottle or 
during an exchange of bottles, air can enter the hoses carrying the 
infusion solution. Its careful removal is necessary and may take 

much 

time. Venting can be done automatically by passing the infusion 
solution through a hollow chamber (1) with an opening (3) in its 
cylindrical wall (2) which is covered by a liquid-tight but 
air-impermeable vent (15) . This consists of a bacteria-proof air 
filter 

(16) , made e.g. of cellulose nitrate or cellulose acetate, and a 
hydrophobic fine-pored filter layer (17), made of PTFE held 

together by 

a mount (18) . 

ADVANTAGE - Vents all air bubbles and the solution leaves the 
hollow chamber free from air. 
1/2 

Abstract (Equivalent) : DE 3832028 C 

Device for removing air from liqs . flowing through pipes 

forming 

part of medical appts., partic. infusion appts. for infusion soln. 

has 

cylindrical body (2) with inlet fitting (8) attached to one end. 

Body 

(2) has radial hole in its wall closed by means of fine pore filter 

(17) which prevents flow of liq. but is permeable to air. Inlet 
fitting 

(8) has tubular part (11) which projects into body (2). This 
tubular 

part (11) has end wall and radial hole (12) with its axis at right 
angles to line of flow of liq. through device. USE - For blood 
transfusion etc.. 



(5pp) 

Abstract (Equivalent) : US 5045096 A 

A device for de-aerating liqs. in medical liq. systems 
comprises a 

hollow chamber through which the liq. flows. The chamber has a wall 
with one or more apertures in which a liq. -tight air-permeable 
de-aerating unit is fitted. The chamber is cup-shaped in 
configuration 

and has connecting sections at its ends. A first connecting section 

has 

an outlet passage running from the interior of the chamber and a 
second 

connecting section with an inlet passage opening into the chamber. 

An 

outlet from the inlet passage into the chamber is orientated 
transverse 

to the chamber longitudinal axis directly to the de-aerator. USE - 

For 

de-aerating gravity fed infusibles. 
(5pp) 
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@ Vorrichtung zum Entluften von in medizinischen Flussigkeitssystemen stromenden Flussigkeiten 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entluften von 
in medizinischen Flussigkeitssystemen stromenden Flussig- 
keiten, insbesondere von mittels eines Schwerkraft-lnfu- 
sionsgerates zu verabreichenden Inf usionsldsungen. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zu entwickeln, mit der Lufteinschlusse a us zu verabreichen- 
den Inf usionsldsungen selbstandig entfernbar sind. 
Eine zur Losung dieser Aufgabe geeignete Vorrichtung ist 
erfindungsgemafi gekennzeichnet durch eine von der Infu- 
sionslosung durchstromte Hohlkammer, deren Wandung 
wenigstens einen Durchbruch aufweist, in welchen eine 
flussigkeitsdichte, luftdurchlassige Entluftungseinheit ein- 
gesetzt ist. 
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Die Erfindung betriflrone Vorrichtung zum Entluf- 
ten von in medizinischen Fliissigkeitssystemen strdmen- 
den Fliissigkeiten, insbesondere von mittels eines 5 
Schwerkraft-Infusionsgerates zu verabreichenden Infu- 
sionsldsungen. 

Beim AnschlieBen eines Infusionsgerates an eine Infu- 
sionsflasche oder beim Wechsel von Infusionsflaschen 
sowie beim Koppeln von mehreren medizinischen Fliis- 10 
sigkeitssystemen kommt es in der Praxis haufig vor, daB 
in die Infusionslosungen fiihrenden Leitungen, insbeson- 
dere Schlauchleitungen, Luft gelangen kann. Bevor eine 
Infusion beginnt, muB die Luft wieder vollstandig aus 
den Leitungen entfernt werden. Dies erfolgt durch Ent- 15 
koppelung des Infusionsgerates am Patienten. Der Vor- 
gang der Entkoppelung zwecks Entluftung erfordert 
Zeitaufwand. Um die Sicherheit der Patienten bei einer 
Infusionstherapie zu gewahrleisten, muB die Entkoppe- 
lung zwecks Entluftung mit auBerster SorgfaJt durchge* 20 
fiihrt werden, wodurch sich der Zeitaufwand weiter er- 
hoht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zu entwickeln, mit der Lufteinschlusse aus zu 
verabreichenden Infusionslosungen selbstandig entfem- 25 
bar sind. 

Eine zur Losung dieser Aufgabe geeignete Vorrich- 
tung ist erfindungsgemaB gekennzeichnet durch eine 
von der Infusionslosung durchstromte Hohlkammer, de- 
ren Wandung wenigstens einen Durchbruch aufweist, in 30 
welchen eine flussigkeitsdichte, luftdurchlassige Entluf- 
tungseinheit eingesetzt ist 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann in vorteil- 
hafter Weise in das Leitungssystem eines Infusionsgera- 
tes eingesetzt werden. ZweckmaBigerweise wird die 35 
Vorrichtung, bezogen auf die DurchfluBrichtung, vor 
dem DurchfluBregler, z.B. einer Rollenklemme,des Infu- 
sionsgerates in eine Infusionslosung fuhrende Leitung 
gesetzt. Die aus einer Infusionsflasche zugefuhrte Infu- 
sionslosung flieBt in die Hohlkammer. In der Hohlkam- 40 
mer sammeln sich mitgerissene Luftblaschen. Die ange- 
sammelte Luftmenge kann dann unmittelbar durch die 
flussigkeitsdichte jedoch luftdurchlassige Entluftungs- 
einheit die in einen Durchbruch der Hohlkammer ein- 
gesetzt ist, aus der Hohlkammer austreten. Die Infu- 45 
sionslosung wird sodann blasenfrei aus der Hohlkam- 
mer abstromen. 

Da der Innenraum der Hohlkammer in seinem freien 
Querschnitt groBer ist als der freie Querschnitt der zu- 
fuhrenden Schlauchleitung, wird die Stromungsge- 50 
schwindigkeit der der Hohlkammer zugefuhrten Infu- 
sionslosung in der Hohlkammer herabgesetzt Die da- 
durch beruhigte Stromung der Infusionslosung bewirkt 
in Verbindung mit der stromungsmechanisch erzeugten 
Druckerhohung eine optimale Separation der mitgeris- 55 
senen Luftblaschen aus der in der Hohlkammer befindli- 
chen Flussigkeit und deren Austreibung aus der Hohl- 
kammer durch eine oder mehrere Entliiftungseinheiten. 

Nach einer Weiterbildung ist die Hohlkammer topf- 
formig ausgebildet und endseitig mit AnschluBstiicken 60 
versehen, wobei ein erstes AnschluBstiick einen aus dem 
Inneren der Hohlkammer herausgefuhrten Auslaufka- 
nal und ein zweites AnschluBstiick einen in die Hohl- 
kammer einmundenden Einlaufkanal aufweist. Die beid- 
seitig mit AnschluBstiicken versehene Hohlkammer ist 65 
ein konstruktiv einfaches Bauteil, das sich relativ ko- 
stengiinstig herstellen laBt. Die topffdrmige Hohlkam- 
mer wird lediglich beidendig mit den jeweiligen An- 



schluBstiicken ver^Hn. An Ablaufkanal und Ein- 
laufkanal in den jew^^Pi AnschluBstiicken konnen au- 
Ben einfache Verbindungselemente angesetzt oder an- 
geformt werden, die ein Anstecken bzw. Verbinden mit 
z.B. Zufuhrungs- bzw. Abfiihrungsschlauch fur Infu- 
sionslosung ermoglichen. Durch einfaches Auftrennen 
einer Schlauchleitung kann auch jedes in einer Klinik 
bereits vorhandene Infusionsgerat mit der erfindungs- 
gemaBen Entluftungsvorrichtung in vorteilhaft einfa- 
cher Weise leicht nachgerustet werden. 

Nach einer anderen Weiterbildung ist die Ausmun- 
dung des Einlaufkanals in die Hohlkammer quer zur 
Langsachse der Hohlkammer ausgerichtet Eine derarti- 
ge Ausrichtung der AusmOndung des Einlaufkanals hat 
den Vorteil, daB eine in der Wandung der topfformig 
ausgebildeten Hohlkammer befindliche Entliiftungsein- 
heit in unmittelbarer Nahe der Ausmundung sitzt, wobei 
die aus der Ausmundung austretende, in die Hohlkam- 
mer stromende Flussigkeit mit Vorteil direkt gegen die 
gegenuberliegende Entluftungseinheit gerichtet sein 
kann. In der in die Hohlkammer eintretenden Flussig- 
keit enthaltene Luftblaschen gelangen dadurch auf kur- 
zestem Wege direkt zur Entluftungseinheit, und sind aus 
der Flussigkeit rasch separiert 

Dabei ist die Anordnung in vorteilhafter Weise derart 
getroffen, daB der freie Querschnitt der Ausmundung 
kleiner ist, als der Querschnitt des Einlaufkanals. Die 
Stromungsgeschwindigkeit der im Einlaufkanal stro- 
menden Flussigkeit wird in der kleinen Ausmundung 
zunachst erhoht. Beim Obergang von der kleinen Aus- 
mundung in die vielfach groBere Hohlkammer kommt 
es dann zu einer erheblichen Verlangsamung der Stro- 
mungsgeschwindigkeit und somit zu einem erhdhten 
Druck in der Hohlkammer. Dieser strdmungsmechani- 
sche Effekt wird durch den kleinen Querschnitt der Aus- 
mundung des Einlaufkanals in die Hohlkammer somit 
noch weiter erhoht Der sich dabei einstellende Uber- 
druck gegeniiber der Atmosphare in der Hohlkammer 
bewirkt ein rasches Austreiben der Luft aus der Hohl- 
kammer und verhindert auch ein Ansaugen der Umge- 
bungsluft durch die Entluftungseinheit in die Hohlkam- 
mer. 

Weiterhin zeichnet sich die Vorrichtung dadurch aus, 
daB ein die Ausmundung aufweisender Endabschnitt 
des Einlaufkanals in die Hohlkammer hineinragt Zwi- 
schen dem in die Hohlkammer hineinragenden Endab- 
schnitt und der Innenwandung der topffdrmigen Hohl- 
kammer ist dadurch ein Ringraum ausgebildet, in dem 
sich in der einstrdmenden Flussigkeit befindliche Luft- 
blaschen sammeln konnen, um auf kurzestem Wege zu 
einer Entluftungseinheit zu gelangen, die, in der Wan- 
dung der Hohlkammer angeordnet, mit Vorteil mehr 
oder weniger direkt gegeniiber der im AuBenmantel des 
Endabschnitts angeordneten Ausmundung des Einlauf- 
kanals sitzen kann. Zusatzlich ist der lnnenmantel der 
Hohlkammer in vorteilhafter Weise parallel zum Au- 
Benmantel des Endabschnitts des Einlaufkanals ausge- 
richtet Die Entliiftungswirkung kann desweiteren noch 
dadurch gesteigert werden, daB der AuBenmantel des 
Endabschnitts des Einlaufkanals kegelformig ist Bei der 
parallelen Anordnung des Innenmantels der Hohlkam- 
mer verlauft dieser ebenfalls kegelformig, so daB sich in 
dem kegelformigen Ringraum zwischen lnnenmantel 
der Hohlkammer und AuBenmantel des Einlaufkanals 
ein die Luftblaschen mit verbesserter Wirkung sam- 
melnder konusformiger Sammelraum befindet Die be- 
schriebene Druckerhohung in der Hohlkammer treibt 
die Lufteinschlusse, sobald sie in den ringfdrmigen Sam- 
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melraum der Hohlkamrn^^ntreten, durch die Entluf- 
tungseinheiten aus. 

Bei der erfindungsgetrwren Vorrichtung ist mit be- 
sonderem Vorteil im Inneren der Hohlkammer vor der 
Einmundung des Auslaufkanals auch ein Flussigkeitsfil- 5 
ter angeordnet Der Flussigkeitsfilter hat zunachst den 
Vorteil, vorhandene Fremdpartikel zuriickzuhalten, da 
er von der zu verabreichenden Infusionslosung zwangs- 
durchflossen wird, be vor sie die Hohlkammer blasenfrei 
und fremdpartikelfrei durch den Auslaufkanals des er- 10 
sten AnschluBstiickes verlaBt, urn iiber eine Schlauchlei- 
tung zum Patienten zu flieBea Der Flussigkeitsfilter hat 
weiterhin den Vorteil, daB er durch seinen Strdmungs- 
widerstand die Fliissigkeitsstrdmung in der Hohlkam- 
mer in einem bestimmten MaB drosselt, wodurch es 15 
ebenfalls zu einer entsprechenden Druckerhohung in 
der Kammer kommt, die eine Entliiftungswirkung for- 
dert 

Jede Entliiftungseinheit umfaBt einen in den zugeord- 
neten Durchbruch eingesetzten Filterhalter, dessen frei- 20 
er Querschnitt durch wenigstens eine im Filter angeord- 
nete Fiiterschicht abgedeckt ist ZweckmaBigerweise ist 
die Fiiterschicht ein hydrophober, bakteriendichter 
Membranfilter. Als Werkstoff fur einen derartigen Fil- 
ter ist vorzugsweise Polytetrafiuorethylen (PTFE) ge- 25 
eignet Die Fiiterschicht kann auch aus einer Lage aus 
einem hydrophobem feinporigen Werkstoff und einer 
zweiten bakteriendichten Luftfilterlage bestehen. Als 
Werkstoff fur die Luftfilterlage ist ein Zellulosenitratfil- 
ter oder Zelluloseacetatfilter geeignet Der Fliissigkeits- 30 
filter zur Ausfilterung von Fremdpartikel n aus der Infu- 
sionslosung kann z.B. eine Maschenweite von ca. 15 u,m 
aufweisen, und aus Polyamidfasern bestehea Ein sol- 
dier Flussigkeitsfilter ist geeignet, Fremdpartikel weit- 
gehend zuriickzuhaltea Der Widerstand eines solchen 35 
Flussigkeitsfilters ist mit besonderem Vorteil hoher als 
der Widerstand der entluftenden Filterschichten fur 
Luft, insbesondere dann, wenn das Flussigkeitsfilter von 
der Flussigkeit benetzt ist 

Vorzugsweise wird die Vorrichtung, d.h. die Hohl- 40 
kammer, mit den AnschluBstucken aus transparentem 
Kunststoff gefertigt, wobei eine besonders einfache 
Bauausfuhrung sich dadurch auszeichnet, daB ein erstes, 
den Auslaufkanal aufweisendes SchlauchanschluBstiick 
als Hohlkammerboden und ein zweites, den Einlaufka- 45 
nal aufweisendes SchlauchanschluBstiick als die Hohl- 
kammer verschlieflender Deckel ausgebildet ist Die 
stirnseitig an der Hohlkammer befindlichen AnschluB- 
stucke dienen als einfache Steckverbinder zum Anset- 
zen von Schlauchen, uber die Infusionslosung zugefiihrt 50 
und abgefuhrt werden kana Urn die Vorrichtung aus 
den Einzelteilen zusammenzufugen, wird zunachst in die 
Hohlkammer der Flussigkeitsfilter eingesetzt 1st das 
den Auslaufkanal aufweisende SchlauchanschluBstiick 
an die Hohlkammer angeformt, wird diese nur noch 55 
durch das zweite, den Einlaufkanal aufweisende An- 
schluBstiick verschlossen. Dazu kann das zweite 
SchlauchanschluBstiick beispielsweise mit der Hohl- 
kammer verklebt werdea Es konnen jedoch auch beide 
SchlauchanschluBstiicke mit der Hohlkammer verklebt 60 
werden, urn diese zu verschlieBea sobald das Flussig- 
keitsfilter in die Hohlkammer eingesetzt ist Danach 
konnen die Durchbniche in den Wandungen der Hohl- 
kammer mit den entsprechenden Entliiftungseinheiten 
durch Anbringen der Entliiftungsfilter ausgeriistet wer- 65 
den. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt Es zeigen: 



Fig. 1 ein erstes y^^^^-ungsbeispiel einer Vorrich- 
tung in einer langsgej^Hpnen Seitenansicht und 

Fig. 2 eine zweite AWuhrung der Vorrichtung in ei- 
ner langsgeschnittenen Seitenansicht 

Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung zum Entliiften von lnfu- 
sionslosungen in einer langsgeschnittenen Seitenan- 
sicht Eine topfformig ausgebildete Hohlkammer 1 weist 
in ihrer zylindrischen Wandung 2 wenigstens einen 
Durchbruch 3 auf. Eine Endseite der topfformigen 
Hohlkammer ist durch Ausformung zu einem ersten 
Anschluflstuck 4 verschlossen, welches in einen 
SchlauchanschluB 5 auslauft und einen aus dem Inneren 
der Hohlkammer herausgefiihrten Auslaufkanal 6 hat 
Auf den SchlauchanschluB 5 kann ein Schlauch zur Ab- 
fuhrung von z.B. Infusionsldsungen gesteckt werdea 

Die gegenuberliegende offene Seite der Hohlkammer 
1 ist durch ein als Deckel 7 ausgebildetes zweites An- 
schluBstuck 8 verschlossen, welches ebenfalls einen 
SchlauchanschluB 9 aufweist und einen in die Hohlkam- 
mer fuhrenden Einlaufkanal 10 besitzt Der Einlaufkanal 
ragt mit einem Endabschnitt 11 kopfahnlich in die Hohl- 
kammer hineia Eine Ausmiindung 12 des Einlaufkanals 
ist quer zur Langsachse der Hohlkammer ausgerichtet, 
so daB sie sich etwa gegenuber dem Durchbruch 3 in der 
Wandung 2 der topfformigen Hohlkammer 1 befindet 
In Richtung des Pfeiles 13 durch den Einlaufkanal zu- 
stromende Flussigkeit, z.B. Infusionslosung, tritt durch 
die Ausmiindung 12 in die Hohlkammer 1 eia Beim 
Durchstromen der Flussigkeit von der kleinen Ausmun- 
dung 12 in die vielfach groBere Hohlkammer 1 kommt 
es nach stromungsmechanischem Gesetz zu einer Ver- 
langsamung der Stromungsgeschwindigkeit und somit 
zu erhohtem Druck in der Hohlkammer 1. Vor den Aus- 
laufkanal 6 ist in die Hohlkammer ein Flussigkeitsfilter 
14 gesetzt, der zur Ausfilterung von Fremdpartikeln aus 
der zugefiihrten Flussigkeit dient Durch den Wider- 
stand des Flussigkeitsfilters 14 wird die Fliissigkeitsstro- 
mung ebenfalls im bestimmten MaB gedrossek, so daB 
es zu einer weiteren Druckerhohung in der Hohlkam- 
mer 1 kommt In den Durchbruch 3, der sich in der 
Wandung 2 der Hohlkammer 1 befindet, ist eine flussig- 
keitsdichte luftdurchlassige Entliiftungseinheit 15 einge- 
setzt, die bei diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Fiiter- 
schicht aufweist, die aus einer bakteriendichten Luftfil- 
terlage 16, beispielsweise aus Zellulosenitrat oder Zellu- 
loseacetat, und einer aus einem hydrophoben feinpori- 
gen Werkstoff, beispielsweise PTFE, hergestellten Fil- 
terlage 17 besteht Mit 18 ist ein die Lagen 16 und 17 
fixierender Filterhalter bezeichnet 

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform der Vor- 
richtung, wieder in einer langsgeschnittenen Seitenan- 
sicht Gleiche Bauteile sind mit gleichen Bezugszahlen 
bezeichnet Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel weist der 
den Einlaufkanal 10 aufweisende Endabschnitt 11' am 
Anschluflstuck 8 einen kegelformigen AuBenmantel 19 
auf. Der gegenuberliegende Innenmantel 20 der Wan- 
dungen 2' der Hohlkammer 1 verlauft parallel zum Au- 
Benmantel 19, so daB sich ein ebenfalls kegelformiger 
Ringraum 21 zwischen dem Endabschnitt und der In- 
nenmantelflache 20 der Hohlkammer befindet In die- 
sem Ringraum konnen sich aus der eintretenden Flus- 
sigkeit zu separierende Luftblaschen optimal sammela 
In der Wandung 2' sind mehrere Durchbniche 3 bzw. 3' 
angeordnet, in die bei diesem Ausfuhrungsbeispiel Ent- 
liiftungseinheiten 15, 15' eingesetzt sind, die aus einem 
hydrophoben bakteriendichten Membranfilter 22 bzw. 
22' bestehea Die hydrophoben bakteriendichten Mem- 
branfilter konnen beispielsweise aus Poly tetrafluore thy- 
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len (PTFE) bestehen. bzw. 18' sind wieder Filter- 

halter bezeichnet. 

Patentanspriiche 

5 

1. Vorrichtung zum Entluften von in medizinischen 
Flussigkeitssystemen stromenden Flussigkeiten, 
insbesondere von mittels eines Schwerkraft-Infu- 
sionsgerates zu verabreichenden Infusionsldsun- 
gen, gekennzeichnet durch eine von der Infusions- io 
losung durchstromte Hohlkammer (1), deren Wan- 
dung (2, 2') wenigstens einen Durchbruch (3, 3') 
aufweist in welchen eine flussigkeitsdichte, luft- 
durchlassige Entliiftungseinheit (15, 15') eingesetzt 
ist 15 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Hohlkammer (1) topfformig aus- 
gebildet ist und endseitig mit AnschluBstucken (4, 8) 
versehen ist und daB ein erstes AnschluBstuck (4) 
einen aus dem Inneren der Hohlkammer (1) heraus- 20 
gefuhrten Ablaufkanal (6) und ein zweites An- 
schluBstuck (8) einen in die Hohlkammer (1) ein- 
mundenden Einlaufkanal (10) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausmundung (12) des Einlaufka- 25 
nals (10) in die Hohlkammer (1) quer zur Langsach- 

se der Hohlkammer (1) ausgerichtet ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der freie Querschnitt der Ausmun- 
dung (12) kleiner ist als der Querschnitt des Einlauf- 30 
kanais(lO). 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB ein die Ausmundung 
(12) aufweisender Endabschnitt (11, 11') des Ein- 
laufkanals (10) in die Hohlkammer (1) hineinragt 35 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der In- 
nenmantel (20) der Hohlkammer (1) parallel zum 
AuBenmantel (19) des Endabschnitts (11, 11') des 
Einlaufkanals (10) ausgerichtet ist 40 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl der AuBenmantel (19) des Endab- 
schnitts (IT) des Einlaufkanals (10) Kegelform auf- 
weist 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB im Inne- 
ren der Hohlkammer (1) vor der Einmiindung des 
Auslaufkanals (6) ein Fliissigkeitsfilter (14) ange- 
ordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 50 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB jede Ent- 
liiftungseinheit (15, 15') einen in den zugeordneten 
Durchbruch (3, 3') eingesetzten Filterhalter (18, 18') 
umfaBt, dessen freier Querschnitt durch wenigstens 
eine im Filterhalter (18, 18') angeordnete Filter- 55 
schicht (16, 17, 22, 22') abgedeckt ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Filterschicht (22, 22') ein hydro- 
phober bakteriendichter Membranfilter ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 60 
kennzeichnet daB der Werkstoff fur die Filter- 
schicht (22, 22') Polytetrafluorethylen ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Filterschicht aus einer hydropho- 
ben feinporigen Lage (17) und einer bakteriendich- 65 
ten Luftfilterlage(16) besteht 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Werkstoff fur die hydropho- 
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be, feinporige j^B17) Polytetrafluorethylen ist. 

14. Vorrichtu^^pth Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet da^ie Luftfilterlage (16) ein Zellu- 
losenitratfilter oder Zelluloseacetatfilter ist 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein erstes, 
den Auslaufkanal (6) aufweisendes AnschluBstuck 
(4) als SchlauchanschluB (5) und als Hohlkammer- 
boden und ein zweites, den Einlaufkanal (10) auf- 
weisendes AnschluBstuck (8) als SchlauchanschluB 
(9) und die Hohlkammer (1) verschlieBender Dek- 
kel (7) ausgebildet ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet daB wenigstens eines der AnschluB- 
stiicke (4, 8) mit der Hohlkammer verklebt ist 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB Hohl- 
kammer (1) und AnschluBstucke (4, 8) Kunststoff- 
spritzgufiteile aus einem transparenten Kunststoff 
sind. 
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